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Nome do produto: Alcool Etilico 96 Extra Fino Refinado

Sinénimo: Alcool etilico extra fino, alcool etilico hidratado, etanol, alcool neutro.
INCI Name: ALCOHOL

N° CAS: 64-17-5

Formula molecular: C2HsOH

Formula estrutural:

N

H4C OH

DESCRICAO DO PRODUTO:

O Alcool Etilico 96 Extra Fino Refinado € um liquido limpido, incolor, com odor caracteristico,
sabor ardente, muito volatil e solivel em agua, metanol, éter etilico, cloroférmio, alcoois e
cetonas. Trata-se de um alcool etilico refinado e bidestilado produzido a partir da fermentagao
de acucares encontrados na cana-de-acucar. Ndo contém alcoois superiores, aldeidos e
contaminantes.

ESPECIFICACOES:

ANALISE UNIDADE ESPECIFICACAO

Liquido limpido e isento de materiais
em suspensao

Aspecto fisico

Cor - Incolor
Odor - Caracteristico
Grau alcodlico % vol. Min. 96,00
Grau alcodlico % peso Min. 93,80
pH - 55-8
Massa especifica (20 °C) Kg/m3 Max. 807,6
Acidez (como acido acético) mg/L Max. 10,0
Condutividade uS/m Max. 100,0
Teste permanganato min. Min. 30
Acetaldeido mg/L Max. 5
Acetona mg/L Max. 2,5
Alcool metilico mg/L Max. 25
Acetato de etila mg/L Max. 5
Alcoois superiores totais mg/L Max. 5
Alcool n-propilico mg/L N&o especificado
Alcool iso-butilico mg/L Nao especificado
Alcool n- butilico mg/L Nao especificado

Estas informagdes sdo apresentadas de boa fé e fundamentadas no melhor conhecimento atual da Dipa Quimica sobre o assunto. As
informacgBes tém valor apenas indicativo. Quaisquer informagdes comentadas, inclusive as sugestfes de condi¢cdes de uso dos produtos
comercializados pela Dipa Quimica, ndo devem substituir ensaios e verificagdes experimentais que séo indispensaveis para assegurar a
adequacéo do produto a cada aplicagdo especifica. Também é de responsabilidade do formulador final respeitar a legislagcéo local e obter
todas as autorizag8es eventualmente necessarias.
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Alcool iso-amilico mg/L N&o especificado
Benzeno mg/L Max. 0,1

APLICACOES:

O Alcool Etilico 96 Extra Fino Refinado atende diversas indistrias com formulacées especificas
devido ao seu grau alcodlico e baixo teor de impureza. Por ndo apresentar aldeidos, o odor do
Alcool Etilico 96 Extra Fino Refinado € suave e agradavel, o que o torna proprio ao uso como
matéria prima na fabricacdo de bebidas como vodka e conhaque, além de aplicacdes na
industria de alimentos, para fins cosméticos e na industria quimica em geral como na
fabricacdo de solventes, tintas, vernizes, resinas, elastomeros, anticongelantes e detergentes.
Em produtos cosméticos é utilizado como solvente e/ou adstringente auxiliando no
“‘desengorduramento” cutaneo, transportador dos 6leos perfumados e como veiculo, ou seja,
gue facilita a entrada de ativos na pele na fabricacdo de perfumes, desodorantes, cremes e
produtos de higiene em geral.

MANUSEIO E ESTOCAGEM:

Produto inflamavel. Mantenha afastado do calor, faisca, chama aberta e superficies quentes.
Evite o acumulo de cargas eletrostaticas. Utilize apenas ferramentas antifaiscantes. Ao
manusear, usar equipamento de protecao individual adequado, como 6culos de seguranca com
protecdo lateral, luvas de seguranca de PVC, avental, vestimenta de protecdo adequada,
calcados de seguranca e mascara de protecao respiratoria com filtro contra vapores organicos.
Armazene em local seco, fresco e bem ventilado, ao abrigo da luz solar. Manter armazenado
em temperatura ambiente. Conservar na embalagem de origem, fechada.

Estas informagdes sdo apresentadas de boa fé e fundamentadas no melhor conhecimento atual da Dipa Quimica sobre o assunto. As
informacgBes tém valor apenas indicativo. Quaisquer informagdes comentadas, inclusive as sugestfes de condi¢cdes de uso dos produtos
comercializados pela Dipa Quimica, ndo devem substituir ensaios e verificagdes experimentais que séo indispensaveis para assegurar a
adequacéo do produto a cada aplicacdo especifica. Também ¢é de responsabilidade do formulador final respeitar a legislacao local e obter
todas as autorizag8es eventualmente necessarias.



