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Produto: Branqueador Optico Liquido

DESCRIGCAO DO PRODUTO:

Branqueador éptico de alta substantividade, para fibras celuldsicas. E também apropriado para
|4, seda natural, poliamida e misturas de poliamida/celulose.

O Branqueador Optico Liquido é apropriado para processos ndo continuos, com alto limite de
saturacao (possibilidade de obter maximo grau de brancura), principalmente a quente. Além
disso, o produto apresenta:

* Alto grau de brancura, de tonalidade neutra até levemente azulada;
* Poder de migracao e igualizacao a temperaturas quentes;
+ Estabilidade aos banhos alcalinos e de alvejamento com peroéxido.

ESPECIFICAGOES:

ANALISE UNIDADE ESPECIFICAGAO
Aspecto i Liquido transparente, ligeiramente
amarelado
Aplicagao % Aproxim. 95,00
pH (tal qual) - 9,0-10,5
Eficiéncia optica % Aproxim. 95,00
APLICAGOES:

Fibras celuldsicas:

Processos por esgotamento: O branqueador éptico possui uma elevada substantividade sendo
usado preferencialmente em processos por esgotamento. O limite de saturagao do
branqueador pode ser aumentado mediante a elevacao da temperatura de aplicacao.

Em banhos quentes apresenta uma excelente migracao. Particularmente interessante € a
aplicagdo em banhos de alvejamento com peroxidos de hidrogénio, para géneros de malha de
algodao em barca de molinete ou para bobinas cruzadas em aparelhos de circulagdo. Neste
segmento o branqueador optico proporciona um branco brilhante azulado.

O branqueador optico também €& particularmente apropriado para o branqueamento optico de
fibras celuldsicas regeneradas (viscose) e de material téxtil estampado.

Alvejamento continuo: Em banhos de alvejamento continuo com perdxido de hidrogénio,
devido a alcalinidade relativamente alta, a substancia do branqueador optico € reduzida, de
maneira que se obtém bons resultados de branco optico.

Processo continuos convencionais: Recomenda-se aplicar o branqueador optico em processos
continuos (foulardagem) apenas em casos onde a sua substantividade relativamente alta e
resisténcia limitada aos acidos nao possam influenciar negativamente o resultado.

Estas informagdes sdo apresentadas de boa fé e fundamentadas no melhor conhecimento atual da Dipa Quimica sobre o assunto. As
informagdes tém valor apenas indicativo. Quaisquer informagdes comentadas, inclusive as sugesttes de condigdes de uso dos produtos
comercializados pela Dipa Quimica, ndo devem substituir ensaios e verificagbes experimentais que sao indispensaveis para assegurar a
adequagao do produto a cada aplicagao especifica. Também é de responsabilidade do formulador final respeitar a legislagao local e obter
todas as autorizagoes eventualmente necessarias.
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Fibras de poliamida:

O branqueador optico € apropriado para branqueamento optico, principalmente em condigdes
com agentes redutivos neutros ou fracamente acidos.
Os tipos de poliamida facilmente tingiveis, isto €, PA 6, gracas a sua melhor afinidade, poderao
ser tratadas também a fervura, com bons resultados.

La e seda natural:

O branqueador optico € apropriado para aplicagdo no alvejamento redutivo com ditionito de
sodio estabilizado ou bissulfito de sodio. Efeito de branco total € alcangado sobre material
previamente alvejado com peréxido de hidrogénio.

Misturas de fibras:

Celulose/poliamida: O branqueador optico € apropriado para misturas de fibras celulosicas e
poliamida (principalmente poliamida 6).

A baixas temperaturas (20 a 40 °C) o branqueador optico monta exclusivamente sobre a parte
celulésica. A temperaturas mais elevadas ocorre também a montagem sobre a fibra de
poliamida. Escolhendo-se a temperatura adequada, obtém-se um bom branqueamento éptico
sobre ambas as fibras.

Poliester/celulose: Para branqueamento de mistura de PES/CEL, recomenda-se a aplicagéo de
banho de alvejamento com peroxido de hidrogénio. Nesse caso o branqueador optico clareia
apenas a parte celuldsica.

Poder igualizante: Com o aumento de
temperatura de aplicagao, o branqueador 120
Optico apresenta uma crescente tendéncia a

migracdao. Com isso obtéem-se uma excelente 110 [Fvey !
igualizagdo do efeito, proporcionando um \
| ~
g

aspecto uniforme ao substrato tratado. O poder iy
de migragdo pode ser ilustrado pelo ‘strike-
migration-test’ a diversas temperaturas.

90

80

Strike-migration-test: A uma determinada
temperatura, trata-se simultaneamente uma
amostra previamente tratada com 0,5% de
branqueador optico liquido e uma amostra de
igual tecido, sem tratamento, duragao do teste:
30 minutos. Em seguida, mede-se a
fluorescéncia de ambas as amostras. Esse
teste é repetido a diversas temperaturas.

Valores fluorimétricos

20 40 60 80 97
Temperatura de tratamento °C

amostra inicialmente com Branqueador Optico Liqg.
amostra inicialmente sem branqueador Gptico

Estas informagdes sdo apresentadas de boa fé e fundamentadas no melhor conhecimento atual da Dipa Quimica sobre o assunto. As
informagdes tém valor apenas indicativo. Quaisquer informagdes comentadas, inclusive as sugesttes de condigdes de uso dos produtos
comercializados pela Dipa Quimica, ndo devem substituir ensaios e verificagbes experimentais que sao indispensaveis para assegurar a
adequagao do produto a cada aplicagao especifica. Também é de responsabilidade do formulador final respeitar a legislagao local e obter
todas as autorizagoes eventualmente necessarias.
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EXEMPLOS DE APLICAGAO - PROCESSO DE ESGOTAMENTO:

Observagdo: As indicagées de quantidade de aplicagdo em percentual referem-se ao peso do
substrato téxtil.

Fibras celuldsicas:

Devido ao elevado limite de saturagdao e ao bom poder de migracao de altas temperaturas, o
branqueador 6ptico € indicado principalmente para aplicagdo em banhos quentes.

Quantidade de aplicagao: 0,2 a 1% Branqueador optico liquido. Com a adigdo de sulfato de
sodio (por exemplo, 10% de sulfato de sodio anidro) obtém-se apenas um aumento
insignificante do poder de montagem.

Alvejamento com peréxido de hidrogénio:

0,25 a 0,50 mL/L de estabilizador AWNB liquido;

3,00 a 6,00 mL/L de peroxido de hidrogénio 35% (peso);
1,00 a 2,00 mL/L de soda caustica 30% (36 °Bé);

0,80 a 1,20% de branqueador 6ptico liquido.

C——> Tratar 1 a2 horas a 90 °C — enxaguar.

Curvas de montagem sobre algodao:
Branqueador éptico liquido — dependéncia da temperatura e influéncia de eletrolito.

fluorimétricos

Valores

Temperatura de tratamento min

Série 1: 80 °C, com 10% de sulfato de sodio anidro
Série 2: 80 °C, sem eletrdlito
Série 3: 20 °C, com 10% de sulfato de sodio anidro
Série 4: 20 °C, sem eletrdlito

O grafico mostra que o poder de montagem apresenta uma melhora muito pouco significativa.
O branqueador optico a temperatura ambiente € apenas pouco inferior do que a 80 °C. No
entanto, a 80 °C o limite de saturagdo € maior e com isso o branco maximo alcangavel € mais
alto.

Estas informagdes sdo apresentadas de boa fé e fundamentadas no melhor conhecimento atual da Dipa Quimica sobre o assunto. As
informagdes tém valor apenas indicativo. Quaisquer informagdes comentadas, inclusive as sugesttes de condigdes de uso dos produtos
comercializados pela Dipa Quimica, ndo devem substituir ensaios e verificagbes experimentais que sao indispensaveis para assegurar a
adequagao do produto a cada aplicagao especifica. Também é de responsabilidade do formulador final respeitar a legislagao local e obter
todas as autorizagoes eventualmente necessarias.
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Poliamida:

2,0 a 4,0 g/L de ditionito de sédio sol. 33,5%;
0,5 a 2,0% de branqueador optico.

C—— > Entrar a 50 °C e elevar a temperatura dentro de 30 a 45 minutos até 120 °C;
—— > Tratar durante 30 minutos a 120 °C;
—— > Arrefecer lentamente e enxaguar.

La e seda natural:

A fim de obter efeitos brancos satisfatorios a la deve ser alvejada previamente com peroxido de
hidrogénio. Em seguida, aplica-se o branqueador éptico em branco redutivo.

2,0 a 5,0 g/L de ditionito de sédio solido 33,5%;

0,5 a 2,0% de branqueador o6ptico.

C—— > Tratar por 1 hora a 50/70 °C;
——— > Enxaguar bem a quente e a frio.

Grafico: 1,5% de branqueador éptico liquido em banho redutivo com ditionito de sddio sélido
33,5%.

Valores fluorimétricos

Temperatura de tratamento - °(

Mistura de poliamida/celulose:

Para branqueamento tom-em-tom, a escolha da temperatura otimizada € muito importante,
sendo que o branqueador optico monta preferencialmente sobre a parte celulésica a
temperatura ambiente (20 a 40 °C). A temperaturas mais altas, o produto monta,
preferencialmente sobre a parte poliamidica.

Em caso de tipos de poliamida facilmente tingiveis (PA 6), obtém-se branqueamento tom-em-
tom a 80 °C, enquanto que tipos PA 6,6 necessitam de temperaturas mais altas.

Recomenda-se determinar as temperaturas ideais, mediante experiéncias prévias, de acordo
com o tipo de fibra (PA) e relagao de mistura PA/CEL.

Geralmente trabalha-se em banho redutivo com ditionito de sodio solido 33,5%, como por
exemplo, com:

2,0 a 5,0 g/L de ditionito de sédio solido 33,5%;
0,5 a 2,0% de branqueador 6ptico.

Estas informagdes sdo apresentadas de boa fé e fundamentadas no melhor conhecimento atual da Dipa Quimica sobre o assunto. As
informagdes tém valor apenas indicativo. Quaisquer informagdes comentadas, inclusive as sugesttes de condigdes de uso dos produtos
comercializados pela Dipa Quimica, ndo devem substituir ensaios e verificagbes experimentais que sao indispensaveis para assegurar a
adequagao do produto a cada aplicagao especifica. Também é de responsabilidade do formulador final respeitar a legislagao local e obter
todas as autorizagoes eventualmente necessarias.
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RESISTENCIA DAS DILUICOES AQUOSAS:

Produto Resisténcia
Sais de calcio e magnésio

Peroxido de hidrogénio

Ditionito de soédio

Alcalis (até aprox. pH 11 a quente) Boa
Silicatos
Cloretos
Sulfatos
Acidos (ate pH 6 a quente e até pH 4 a Moderada
temperatura ambiente)
Hipoclorito de sodio Fraca
Clorito de sodio Instavel
Influéncia da luz As diluicées aquosas deverao ser protegidas
contra a luz
SOLIDEZ:
Branqueador Optico Liquido
. Normas

Solidez alao AATCC ISO DIN Nota
Luz*
Fibfas pelulésicas _ 105/B02 | 54 004 3-4
Poliamida 2-3
L4, seda natural 2-3
Lavagem 2, 50 °C
Fibras celulosicas - 105/C02 | 54 013 S
Poliamida 5
Lavagem 3, 60 °C
Fibras celulosicas = 105/C03 | 54 010 4
Poliamida 5
Lavagem 4, 95 °C
Fibras celulésicas = 105/C04 | 54 011 4
Poliamida 4
Alvejamento com hipoclorito
Fibras celulésicas - 105/N01 | 54 035 4
Poliamida 4-95

Continua

Estas informagdes sdo apresentadas de boa fé e fundamentadas no melhor conhecimento atual da Dipa Quimica sobre o assunto. As
informagdes tém valor apenas indicativo. Quaisquer informagdes comentadas, inclusive as sugesttes de condigdes de uso dos produtos
comercializados pela Dipa Quimica, ndo devem substituir ensaios e verificagbes experimentais que sao indispensaveis para assegurar a
adequagao do produto a cada aplicagao especifica. Também é de responsabilidade do formulador final respeitar a legislagao local e obter
todas as autorizagoes eventualmente necessarias.
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Continuacao
Branqueador Optico Liquido
. . Normas
Solidez a/ao AATCC ISO DIN Nota
Alvejamento com peréxido de hidrogénio
, o - 105/N02 | 54 033
Fibras celuldsicas 4-5
Oxido de nitrogénio
Fibras celuldsicas - 105/G01 | 54 025 5
Poliamida 3-4
Gas de combustao
Fibras celuldsicas - 105/G02 - 4-5
Poliamida 2-3
Ozo6nio
Fibras celuldsicas 129 - - 1-2
Poliamida 4
Agua de piscina clorada
Poliamida .20 mg/L | 105/E03 _ 33
.50 mg/L 2-3
... 100 mg/L 2-3

(*): Para a avaliagdo da solidez a luz de branqueadores dpticos ainda ndo existem normas especificas. A
avaliagdo baseada na norma ISO 105/B0O2:1988, “Determinacdo da Solidez a Luz: lluminagdo com Arco de
Xendénio”, com avaliagdo visual. Obtém-se, dessa maneira, uma avaliacdo relativamente rigorosa, cujas notas ndo
podem ser comparadas diretamente com outros sistemas de avaliagédo para a solidez a luz de substratos brancos.

Estas informagdes sdo apresentadas de boa fé e fundamentadas no melhor conhecimento atual da Dipa Quimica sobre o assunto. As
informagdes tém valor apenas indicativo. Quaisquer informagdes comentadas, inclusive as sugesttes de condigdes de uso dos produtos
comercializados pela Dipa Quimica, ndo devem substituir ensaios e verificagbes experimentais que sao indispensaveis para assegurar a
adequagao do produto a cada aplicagao especifica. Também é de responsabilidade do formulador final respeitar a legislagao local e obter

todas as autorizagoes eventualmente necessarias.



